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h ITAP SpA, constituida en Lumezzane (Brescia) en
1972, es actualmente una de las empresas lideres
del sector de la produccion de valvulas, empalmes
y colectores de distribuciéon para sistemas
sanitarios y de calefaccidon. Gracias a un proceso
productivo completamente automatizado, con 72
mdaquinas herramienta y 51 lineas de ensambilaje,
estd en condiciones de producir 200.000 unidades
por dia. La innata vocacién por la innovaciéon y por
el respeto de las normativas técnicas esta sostenida
por una organizacidn empresarial certificada 1SO
Q001: 2008. La orientacién a la calidad siempre se
ha considerado un factor decisivo para el logro de
importantes resultados comerciales: ITAP cuenta
con aprobaciones de producto emitidas por

organismos cerfificadores de todo el mundo.
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Comienzo de la acftividad en
Lumezzane, Brescia, Italia

EUROPA® patentada en todos los
estados de la UE

Certificacion I1ISO 9001

Fabrica de 12.000 m2 en Rodengo Saiano

Nueva gama de productos para la calefaccion

Nueva fabrica de 8.000 m2 en Rodengo Saiano

_L

Inversion total de € 8.000.000 en maquinarias y equipos

Nuevos colectores de ACERO INOXIDABLE para calefaccidn radiante

Linea de ensamblaje automdatica para colectores premontados

Segunda linea de produccién de barras de ACERO INOXIDABLE
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DESARROLLAR PRODUCTOS INNOVADORES
Y DE ALTAS PRESTACIONES PARA SIMPLIFICAR LAS
INSTALACIONES TERMOHIDRAULICAS

CONTRIBUIR AL BIENESTAR DEL CONSUMIDOR
FINAL OFRECIENDO PRODUCTOS ECOLOGICOS
CONFORMES A LAS LEYES Y A LOS REGLAMENTOS
INTERNACIONALES

ABASTECER A CLIENTES EN TODO EL MUNDO
HACIENDO HINCAPIE EN EL CRECIMIENTO
ECONOMICO GLOBAL

CONSTRUIR RELACIONES DURADERAS BASADAS
EN EL RESPETO RECIPROCO EN POS DE UN
CRECIMIENTO BIDIRECCIONAL

PARTICIPAR EN EL ARDUO ESFUERZO GLOBAL

POR EL DESARROLLO DE NUEVAS TECNOLOGIAS Y
ENERGIAS SOSTENIBLES
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SATISFACCION DEL CLIENTE cuLtivaMOS
RELACIONES PERSONALES PARA RESPONDER A CUALQUIER
EXIGENCIA O DEMANDA

FORMACION DEL PERSONAL NUESTRO PERSONAL
PARTICIPA EN CURSOS Y ACTUALIZACIONES PARA
DESARROLLAR DOTES Y APTITUDES PERSONALES Y PARA
AMPLIAR SU PREPARACION TECNICA

RESPONSABILIDAD E INTEGRIDAD TRABAJAMOS
CON EXTREMA TRANSPARENCIA, RECONOCIDA POR
CLIENTES Y COLABORADORES

RESPETO POR EL MEDIO AMBIENTE PRESTAMOS
ATENCION A ESTE ASPECTO DURANTE TODO EL PROCESO
PRODUCTIVO Y SELECCIONAMOS MUY ATENTAMENTE A
NUESTROS PROVEEDORES

RESPONSABILIDAD DE EMPRESA

MANTENER A LA EMPRESA EN CONTINUO MOVIMIENTO,

DESARROLLANDO PROYECTOS INNOVADORES BASADOS EN
TECNOLOGIAS Y MATERIALES SOSTENIBLES EN TOTAL RESPETO
POR LA PERSONA
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UNA GRAN FAMILIA
COMPUESTA POR MAS DE
100 PERSONAS

Como somos conscientes de que las personas son el
fundamento del éxito, lo mds importante para nosotros
son nuestros clientes y nuestro personal.

Para ofrecer a los clientes la asistencia y el servicio que
merecen, nuestro personal de venta se compone de:

2 DIRECTORES COMERCIALES

6 DIRECTORES DE ZONA

10 RESPONSABLES DE VENTAS

2 ASISTENTES DE VENTAS

1 RESPONSABLES DE MARKETING
1 RESPONSABLE O.E.M.

1 DISENADOR GRAFICO

2 ASISTENTES DE FACTURACION
2 INGENIEROS

1 RESPONSABLES DE CALIDAD

1 RESPONSABLE DE PRODUCCION
1 RESPONSABLES DE ALMACEN

1 ESPONSABLES C.E.D.




EL TIEMPO ES DINERO.

Cada hora, minuto o segundo puede marcar

| la diferencia para el éxito de la actividad.

ES por eso que queremos que nuestros clientes

puedan ahorrartodo eltiempo posible sintener

que renunciar a la calidad de los productos.

Nuestro eficaz y eficiente método de trabajo
permite a nuestro personal de venta responder E
a cualquier solicitud en un plazo de 24 horas y, |
gracias a un sistema de almacén totalmente
automatizado, podemos garantizar el
despacho de pedidos estdndar a todo el
mundo en un plazo de 15-20 dias desde la

confirmacioén.




VENTAS ENTODO EL MUNDO
EXPORTACION A 108 PAISES

10.000 PALETS
DE PRODUCTOS TERMINADOS
DISPONIBLES EN ALMACEN:

A ENVIOS RAPIDOSY
1 GARANTIZADOS
6\;6‘L (200.000 un. de PRODUCTOS POR DIA)

PANORAMA
DETAP




45.000.000

PIEZAS VENDIDAS
DURANTE EL 2015

N ] 7 Itap ha inventado y patentado la

— Q\%p — VALVULA DE RETENCION CON RESORTE
ofreciendo un producto superior a la
= valvula de reténcion batiente tradicional




GAMA DE
PRODUCTOS

UN CATALOGO CON
400 ARTICULOS Y
2100 MEDIDAS DIFERENTES

Conocida
mundialmente por

la produccién de
VALVULAS valvulas de reténcion
y de fondo, hoy ITAP

ofrece una gama
completa de valvulas
01 de esfera, grifos y

— reductores de presion.
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__2004: ITAP Racores
02 _ aborda para tubo

~ un nuevo mulficapa, cobre,
polibutileno

desafio con la D onetiiono

CALEFACCION produccion de ) I !
calefaccion innovador
2013: comienza la sistema Multi-Fit.
produccién de los nuevos

colectores de acero inoxidable




‘——' VALVULAS DE ESFERA

VALVULAS DE RETENCIONY DE FONDO

GRIFOS DE MANGUERA

‘—~ VALVULAS REDUCTORAS DE PRESION

N  FITROS

VALVULAS MANUALES'Y DETENTORES

VALVULAS DE ZONA CON ESFERA

E‘ VALVULAS Y CABEZAS TERMOSTATICAS

COLECTORES DE LATONY ACERO INOXIDABLE

¥  racomes




Los productos ITAP han obtenido aprobaciones de mdas de 30 organismos
certificadores de todo el mundo. Esto ha sido posible gracias a la atenciéon

dedicada a la calidad a lo largo de todo el ciclo productivo.
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Todo el ciclo productivo de los productos ITAP se desarrolla en
tres fabricas en ltalia. Creemos firmemente en la importancia
de los altos estdndares de calidad y el control de la produccién.

Esto nos permite ofrecer a nuestros clientes elevados niveles

de servicio y una rdpida respuesta.

LUMEZZANE
Fabrica 17.000 m?

RODENGO SAIANO ° °
- Fabrica 12.000 m?

- Nueva fabrica
8.000 m?
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MAQUINAS
HERRAMIENTA

Capacidad productiva
de cada mdaquina:

8.500 un. /dICI*

>>>

LINEAS DE ENSAMBLAJE
AUTOMATICO

Capacidad productiva
de cada linea:

6.000 un./dia**

.>> 10.000 I8

PALETS DE PRODUCTOS TERMINADOS
200.000 unidades despachadas por dia

*La cantidad alude a las unidades en curso de produccion
** La cantidad alude a las valvulas de reténcion, de fondo y de esfera




La materia prima necesaria para la
redlizaciéon de los semielaborados es
la barra de latén, aleacidén de cobre,
zinc y niquel; ITAP es abastecida por
las mejores trefilerias italianas, situadas
en la provincia de Brescia y lideres
mundiales en el sector de las barras de

latén.




ESTAMPACION

El primer proceso de
deformacion.de la matferia
primar (lo-barra de lafon)
se efectla fuera de ITAPen
los mejores empresas del
ferriforio, especializadas.en la
est@mpacion en caliente de
frozos de barra. Respaildada por
varias déeadas.de experiencia
en la'estampacion certificada,
[TAP puede responder con
la méxima profesionalidad y
flexibilidad a la fotalidad de la
demanda productiva.

ACEPTACION

Antes de comenzar
el proceso en ITAR los
semielaborados se someten,
a su llegada, a un control
de calidad por parte de
personal cualificado que
utiliza instrumentos 6pticos
y digitales de precision;
una vez declaradas las
conformidades a los requisitos
técnicos, puede comenzar el
proceso de arenado.

ARENADORAS

Este proceso es fundamental
pard limpiar y preparar las
piezas para el mecanizado

en las maquinas
herramienta'y para los
fratamientos superficiales,
como el niquelado o el
cromado.
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Un parque productivo de 72 mdquinas
herramienta con control numérico
fotalmente automdaticas, a las que

se dedican inversiones anuales de ! ‘

mantenimiento y sustitucién, hace }

posible una capacidad productiva | |

anual de 45.060.000 de piezas, f|

. . |
ulteriormente incrementable. |
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Las maquinas herramienta son para ITAP un motivo de orgullo.

Gracias a la fecnologia personalizada y a nuestros alfos niveles
de productividad y precision, logramos elevados estédndares de
calidad.







Las lineas automdéticas de ensamblaje y ensayo a disposicion de ITAP son 51; aqui,

cada dia se ensamblan y ensayan al 100% aproximadamente 200.000 valvulas

listas para ser enviadas al depdsito de almacenaje y despacho de mercancia.




COLECTORES
DE ACERO
INOXIDABLE

MATERIAL
AISI 304L

CAPACIDAD PRODUCTIVA
400.000 barras/ano







Una capacidad de mas de 10.000
puestos para palets de stock ha
permitido a ITAP despachar en 2015,
a todo el mundo, 420.000 cajas de
mercancia; esto se ha hecho con la

maxima precisién a través del control

del almacén semiautomatico.
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oalefs listos
Oara ser
despachados

COjas
despachadas
en 2015,
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‘ TORINO TRIESTE '

m Torino - Trieste
Almacén ITAP Rodengo Saiano - A4: 8,6 Km

@. BreBeMi
Almacén ITAP Rodengo Saiano- Raccordo A35: 7,2 Km

ATENCION:
ALMACEN DE RETIRO DE MERCANCIA

ITAP S.PA.

Via Industriale 39

Zona Industriale Moie

25050 Rodengo Saiano - BRESCIA
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ITAP s.p.Q.
Via Ruca 19/21]
25065 - Lumezzane
BS - [TALY
+39 030 89270
+39 030 8921990
iINnfo@itap. it
WWW.ITaID. If




